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Teilung, Werkstoff & Bruchlasten

Einstrang-Gabellaschen

Normale Ausflhrung

Werkstoffe 20 MnCr 5 42 CrMo 4

102 x 36 x 08 110 190
102 x 36 x 14 180 320
125 x 36 x 13 160 280
142 x 40 x 14 180 320
142 x 40 x 20 200 380
142 x 40 x 29 300 550
142 x 44 x 22 250 450
142 x 45 x 44 550 960
142 x 50 x 19 290 520
142 x 50 x 19 290 520
142 x 50 x 25 410 680
142 x 50 x 29 500 800
150 x 50 x 16 260 440
160 x 50 x 21 350 570
160 x 50 x 25 410 680
175 x 60 x 30 600 990
200 x 40 x 20 220 390
200 x 50 x 25 410 680
200 x 60 x 30 600 990
215 x 75 x 31 900 1.300
216 x 72 x 25 650 1.000
220 x 75 x 31 900 1.300
250 x 60 x 30 600 990
250 x 72 x 32 850 1.250
260 x 75 x 30 950 1.400
300 x 70 x 40 900 1.500
315 x 80 x 42 1100 1.800

Nicht aufgefihrte Abmessungen oder Werkstoffe, wie z. B. rost- und sdure- oder hochhitzebestandig bieten wir gerne auf Anfrage an.
Bruchlasten bei Standarthéarte ohne Buchse, theoretischer Mittelwert in kN.

Ausfihrungen und Qualitdtsmerkmale:

+ Teilungen von 102 mm bis 315 mm * Hohe Festigkeitswerte in allen Raumachsen

* Bruchkrafte bis 1.800 kN + Hohere Kerndichte als Gussteile

* Hohe Bruchkraft durch Vergltung + Exakte Werkstoffeinhaltung

+ Im Gesenk liegend und gegen die Faser geschmiedet + VerschleiRfestigkeit durch hohe Randschichtharte
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Material und Hartung

Gabellaschen

Materialbezeichnung Werkstoff-Nr. Standardhartung Standardhartewerte Standardhartetiefe

20 MnCr b 1.7147 Einsatzhartung 58-62 HRc 0,8-1,0 mm

42 CrMo 4 17225 Vergiitung/Induktivhartung | £A09- 1800 N/mm?=/ Durchgehend/1,5-2,5 mm
X 5 CrNi18-10 (V 2 A) 1.4301 - - -

X 6 CrNiMo Ti17-12-2 (V4 A) 1.4571 - - -

X 46 Cr13 1.4034 Induktivhartung 50-55 HRc 1,5-2,5 mm

X105 CrMo 17 1.4125 Induktivhartung 58-62 HRc 1,5-2,5 mm

X 39 CrMo 17-1 1.4122 Induktivhartung 49-52 HRc 1,5-2,5 mm

X5 CrNiCuNb 16-4 1.4542 Ausscheidungsgehéartet 410-470 HB durchgehend

X0 CrAlSi 7 (bis 800° C) 1.4713 - - -
X 15 CrNiSi 20-12 (bis 1.200° C) 1.4828

Die gesenkgeschmiedeten Ketten werden aus speziellen, hochle-
gierten Stahlen hergestellt und je nach Werkstoff und Einsatzzweck
warmebehandelt. Eine Standard-Einsatzharte von 58 - 62 HRc, 0,8

- 1,00 mm tief, bzw. eine Standardvergltung von 1100 - 1300 N/mm?
mit ggf. zuséatzlicher Induktivhartung der Laufflachen und Bohrun-
gen der Gabellasche garantieren so ein perfekt auf den jeweiligen
Verwendungszweck abgestimmtes Kettenglied mit hervorragender
VerschleiBfestigkeit.

Als VerschleiBschutz fur den Einsatz in besonders

abrasiven Umgebungen panzern wir unsere Ketten-
glieder zuséatzlich mit hochhartem Panzerdraht auf.
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Qualitatsmerkmale
des Kettenglieds

Die Qualitat ist abhangig von jeder
einzelnen Komponente.

Schlitztiefe und —breite
absolut parallel und
gleichmalRig mit Rundumfase

Wir produzieren hochgenau

Gabelschlitz
radiusgefrast

Radius planparallel gefrast fur
Teilungsgenauigkeit und saubere
Anlage an den Kettenradern

Bohrungen absolut
teilungsgenau, parallel
und riefenfrei

Anschwei3fase flr eine
optimale Verbindung
zwischen Gabellasche

Materialbe- und Mitnehmer
zeichnung

Fasen an allen
bearbeiteten
Kanten

Sprechen Sie mit uns.
+49 2333 98 58 0

info@branscheid.com

Wir finden die perfekte
Fo&rderketten-Loésung.
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